KOSTER

HYDROIZOLACIE

KOSTER Injection Gel G4

- Atest higieniczny PZH HK/W/1153/01/2015 dopuszczajacy kontakt z woda pitng,

Instrukcja techniczna IN 290

Data: 2020-01-22

- Raport z badari nr LZM00-01387/17/Z00NZM na zgodno$¢ z norma PN EB 1504-4 - Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie
- Raport z badari PB 5.1/15-500-1 - MFPA Leipzig - potweirzdajacy ze zel akrylowy KOSTER nie ma toksycznego wptywu na wody gruntowe
- DIBt (Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej) - Dopuszczenie do stosowania abZ numer: Z-101.29-28 "KOSTER Injection Gel G4 do iniekcji kurtynowej"

- MFPA Leipzig; Raport z badar PB 5.1/15-500-2 Badanie identyfikacyjne zelu na bazie akrylowej

- MFPA Leipzig; Raport z badar PB 3.1/16-134-1 Badanie klasy ogniowej (Klasa B2) wg DIN 4102-1"
- RWTA Aachen (ibac); M 2148; Badanie wptywu zelu akrylowego na korozje stali zbrojeniowej

- Institut IMS RD, Belgrad: Raport z badar UIV 001/17 Szczelno$¢ zelu do 7 bar

Zel akrylowy o niskiej lepkosci do wykonywania iniekcji strukturalnej

oraz kurtynowej

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
18
IN 290
EN 1504-5:2004

Iniekcja elementow
betonowych w celu
elastycznego wypetnienia rys,
ubytkow i pustych miejsc
U(D2)-W(1)-(1/2/3/4)-(5/30)

Przyczepnosé >1,0 MPa
Zdolno$¢ pegcznienia >10%
Wodoszczelnoéé D2 (7 x 10° Pa)

Temperatura zeszklenia NPD
Zdolnos¢ iniekcji w suchy materiat | Klasa iniektowalnoéci: 0,1
Zdolnos¢ iniekcji w nie suchy Klasa iniektowalnosci: 0,1

materiat

Trwato$é (Kompatybilno$¢ z Brak zniszczenia przy badaniu
betonem) wytrzymatosci

Oddziatywanie korozyjne Nie ma dziatania korozyjnego
Uwalnianie niebezpiecznych Brak

substanciji
Wiasciwosci

Zel akrylowy na bazie wodnej, o niskiej lepkosci poczatkowei,
zachowujacy elastyczno$¢ po utwardzeniu. Moze wigza¢ wode w
czasie reakcji. Po zwigzaniu ma zdolno$¢ pecznienia do 10% wagowo.
W  suchym otoczeniu moze wysycha¢ i zmniejsza¢ objetos¢, po
kontakcie z wodg wraca do poczatkowej objetosci. Z uwagi na niskg
lepko$¢ produkt moze byé iniekowany w materiaty o matych porach.

Dane techniczne

Rozpuszczalnosé¢ miesza sie z wodg
Lepkos¢ 4mPa.s/+20°C
Wodoszczelnos¢ 7 bar
Temperatura stosowania >+5°C

Czas reakciji: poczatek wzrostu
lepkosci

Czas zelowania

Koncowe utwardzenie

Odpornos¢ na zmienne cykle
wilgotnosciowe wg PN EN 1504-5

4 minuty / + 20 °C

6 minut/+20 °C
15 minut/+20 °C
spetnia

Zastosowanie

Zel akrylowy stosowany jest do wykonywania uszczelnienia $cian
zewnetrznych majgcych kontakt z gruntem metoda iniekcji kurtynowe;j
(iniekcja w grunt) oraz do iniekcji powierzchniowej mocno porowatych
lub zarysowanych elementéw budowli.

Materiat nadaje si¢ takze do wykonywania przepon poziomych w

$cianach w technice iniekcji cisnieniowej oraz do uszczelnienia tuneli,
kanatéw, pustek, spoin w elementach murowanych i betonowych.

Sposob wykonania

Do obrobki materialu nadaja sie dostepne w handlu
dwukomponentowe pompy z mozliwoscig ptukania gtowicy woda np.
KOSTER Acrylatgel-Pumpe. Przed wykonaniem iniekcji sktadnik B
rozpuszczany jest w wodzie, uzyskuje sie w ten sposob podwdjng ilos¢
materiatu iniekcyjnego gotowego do uzycia.

W celu uzyskania szczeg6towych informacji dotyczacych wykonywania
iniekciji nalezy skontaktowaé sie z dziatem technicznym KOSTER.

Mieszanie sktadnikow

Skfadnik A2 nalezy wla¢ do kanistra ze sktadnikiem A1 a nastepnie
przez mocne utrzasanie kanistra (min. 3 minuty) nalezy dobrze
wymiesza¢ sktadniki. Sktadnik B nalezy wsypa¢ do dostarczonego
przez producenta dodatkowego, pustego kanistra, a nastepnie nala¢
do kanstra tyle czystej wody, aby uzyskaé takg samg ilosc ptynu jak w
sktadniku A (do wysokosci 21 cm na dostarczonym zielonym
kanistrze). Nastepnie nalezy potrzasa¢ kanistrem (min. 3 minuty) dla
doktadnego rozpuszczenia i wymieszania sktadnikéw. Sktadniki po
wymieszaniu nalezy wykorzysta¢ w ciagu 24 godz. Czas zelowania po
kontakcie skfadnika A ze sktadnikiem B wynosi ok. 6 min przy temp.
+20 st. C.

Iniekcja kurtynowa

W  przypadku iniekcji kurtynowej uszczelniang $ciane nalezy
przewierci¢ na wylot, otwory o $rednicy 10-18 mm nalezy wierci¢ w
rozstawie co 40 cm w poziomie i pionie, a nastgpnie wykonaé jeszcze
jeden otwor w $rodku. W otworach nalezy osadzi¢ pakery iniekcyjne
np. KOSTER Superpacker. W przypadku pustakéw nalezy stosowaé
lance iniekcyjne np. KOSTER Leitlanze, ktére beda podawaé materiat
iniekcyjny poza $ciang, aby unikna¢ wypetniania zelem pustek w
Scianie. Iniekcja wykonywana jest w kilku krokach roboczych przez
kazdego pakera pod odpowiednim  ci$nieniem  roboczym
dostosowanym do obiektu. Przerwa migdzy kolejnymi krokami iniekcji
zalezy od warunkéw na obiekcie (temperatura otoczenia, podioza i
materiatu) . W celu uzyskania szczegétowych informacji dotyczacych
wykonywania iniekcji nalezy skontaktowa¢ sig z dziatem technicznym
KOSTER.

Przy wykonywaniu iniekcji kurtynowej nalezy stosowa¢ sie do
krajowych przepiséw dotyczacych ochrony wod gruntowych.

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.

KOESTER POLSKA Sp. z 0.0. * 31-670 Krakow ¢ ul. Powstancow 127/14 « tel 12 411 49 94 « fax 12 413 09 63 « e-mail: info@koester.pl ¢
www.koester.pl
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Iniekcja strukturalna

Otwory w uszczelnianej $cianie nalezy wierci¢ na gtebokosc ok. 2/3
grubosci $cian. Przy $cianach o wiekszej grubosci (powyzej 1 m)
powinno zosta¢ ok. 30 cm muru nie przewiercone. Otwory o $rednicy
10-18 mm nalezy wierci¢ na siatce kwadratu o boku nie wiekszym niz
40 cm, a nastepnie wykona¢ jeszcze jeden otwér w $rodku. W
otworach nalezy osadzi¢ pakery iniekcyjne np. KOSTER Superpacker.
Ubytki w $cianach nalezy uzupetnic¢ np. zaprawg KOSTER KB Fix 5 lub
Sperrmortel WU. Przed iniekcjg nalezy wykona¢ powierzchniowe
uszczelnienie $ciany np. zaprawg KOSTER Verdammmortel,
Sperrmortel WU lub szlamem uszczelniajgcym KOSTER NB1 - dla
uniknigcia strat materiatu i zwigkszenia skutecznosci iniekcji. Iniekcja
wykonywana jest w kilku krokach roboczych przez kazdego pakera (az
do petnego wysycenia $ciany) - pod odpowiednim ci$nieniem
roboczym dostosowanym do obiektu. Przerwa migedzy kolejnymi
krokami iniekcji zalezy od warunkéw na obiekcie (temperatura
otoczenia, podtoza i materiatu). Pakery po iniekcji nalezy usunagé.
Ubytki w $cianie i otwory po pakerach nalezy uzupetni¢ zaprwa
szybkowigzacg np. KOSTER KB-Fix 5. W celu uzyskania
szczeg6towych informacji dotyczacych wykonywania iniekcji nalezy
skontaktowaé sie z dziatem technicznym KOSTER.

Przepona pozioma w $cianach

Przepona pozioma jest szczegdinym przypadkiem iniekcji strukturalnej
muru. Prawidtowo wykonana przepona pozioma w technice iniekcyjnej
zelem akrylowym polega na zamknigciu poréw kapilarnych
wystepujacych w Scianach murowanych.

Otwory w $cianach nalezy wierci¢ w jednym lub w dwéch rzedach, na
taka gtebokos$¢ aby pozostalo ok. 5 cm nie przewierconej Sciany.
Odstep migdzy otworami (pionowo i poziomo) wynosi maksymalnie 20
cm. Przy iniekcji dwurzedowej, otwory musza by¢ przesuniete
wzgledem siebie o potowe rozstawu. Przed iniekcjg nalezy wykonac
uszczelnienie powierzchniowe $ciany przy uzyciu zaprawy KOSTER
Verddmmmortel, Sperrmortel WU  lub szlamu uszczelniajgcego
KOSTER NB 1. Iniekcje nalezy wykona¢ w kilku stopniach az do
petnego wysycenia $ciany materiatem iniekcyjnym. Pakery po iniekcji
nalezy usunagé. Ubytki w $cianie i otwory po pakerach nalezy uzupetnié¢
zaprwa szybkowigzaca np. KOSTER KB-Fix 5.

Zuzycie
W zaleznosci od zastosowania, wtasciwosci gruntu oraz chtonnosci

materiatu $ciennego

Nizej podane zuzycia odnosza sie do gotowej do uzycia mieszanki
iniekcyjnej (po wymieszaniu z woda sktadnika B):

Minimalne zuzycie (wartosci orientacyjne):

Iniekcja kurtynowa: od 40 kg / m?, $rednie zuzycie do kalkulacji
zwykle przyjmuje sie na poziomie 50 kg / m?

Iniekcja strukturalna ( wysycenie porow w Scianie): ok. 4 kg / m? na
10 cm grubosci $ciany

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia i maszyne nalezy czys$ci¢ woda natychmiast po uzyciu.

Opakowania
IN 290 021 Sktadnik A1: 20 kg; Sktadnik A2: 1

kg; Sktadnik B: 0.4 kg

Przechowywanie
W oryginalnie zamknietych opakowaniach min. 12 miesigcy.
Opakowania nalezy chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych.

Srodki ostroznosci

Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne. Podczas prowadzenia
prac iniekcyjnych nalezy zabezpieczy¢ otoczenie przed wyptywaniem
zywicy iniekcyjnej poprzez pakery, otwory lub ze $cian w wyniku
witaczania zywicy pod cisnieniem. Podczas iniekcji nie staé¢
bezposrednio przed pakerem.

W przypadku kontaktu ze skorg nalezy przemy¢é miesce kontaktu duzg,
iloscig wody. W przypadku kontaktu z oczami natychmiast przemy¢
woda i skontaktowac sie z lekarzem.

Zwigzane instrukcje techniczne

KOSTER KB-FIX 1 Art.nr C 511 015
KOSTER KB-FIX 5 Art.nr C 515015
KOSTER PUR Gel Art. nr IN 285
KOSTER Injection Gel G4 Art. nr IN 290
KOSTER Injection Gel S4 Art. nr IN 294
KOSTER Verdammmortel Art. nr IN 501 025
KOSTER Paker lamelowy whbijany Art. nr IN 909 001

KOSTER Superpacker 13 mm x 85mm  Art. nr IN 914 001
KOSTER Superpacker 13 mm x 115 mm  Art. nr IN 915 001
KOSTER Wedia Lanca iniekcyjna do zeli  Art. nr IN 924 001
KOSTER Wedia Lanca iniekcyjna Art. nr IN 926 001
KOSTER Pompa do zelu poliuretanowego Art. nr IN 928 001
KOSTER Pompa 2K do zelu akrylowego  Art. nr IN 930 001

KOSTER Waz roboczy Art. nr IN 930 002
KOSTER KD 2 Blitzpulver Art.nr W512

KOSTER Sperrmortel Art. nr W 530 025
KOSTER Wasserstop Art.nr W 540 015

Powyzsze wskazowki opieraja sie na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badar. Nie niosg za soba odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniajg wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz konieczno$ci dostosowania sig do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa warto$ciami $rednimi, ktére zostaly osiagnigte w czasie badan i testéw
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzgledniaé warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jako$ci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegajg kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostepne sg na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.

KOESTER POLSKA Sp. z 0.0. * 31-670 Krakow ¢ ul. Powstancow 127/14 « tel 12 411 49 94 « fax 12 413 09 63 « e-mail: info@koester.pl ¢
www.koester.pl
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